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PROHLASENI O SHODE

Vyrobky:

961710 | Hobok se sponou 1201 UN

Potvrzujeme, ze vyrobky byly vyrobeny v souladu s technologickymi pfedpisy a s Nafizenim komise (ES)
€. 2023/2006 0 spravné vyrobni praxi pro materialy a predméty urcené pro styk s potravinami.

Materidl vyrobk(: HDPE Liten BB 54-030
Materidl vyrobkl neni klasifikovdn jako nebezpeéna latka a neobsahuje Zadné nebezpeéné latky.
Materidl vyrobkl splfiuje pozadavky na sloZeni podle Evropského lékopisu 8, ¢l. 3.1.3 Polyolefiny.

REACH (2023/2006 EC)

Uvedené vyrobky jsou v souladu s pozadavky plynoucimi z pfisluiné legislativy. Pfi vyrobé nebyla
pouzitd zadna z ,latek vzbuzujicich mimofadné obavy” v koncentraci vyssi nez 0,1 % (viz Seznam
predregistrovanych latek, ECHA).

Zakon o obalech (477/2001 Sh., 94/62/EC/EN)

-Uvedené vyrobky jsou v souladu s pozadavky plynoucimi z pfislusné legislativy EU nebo vnitrostatni
legislativy, pfedevsim pak S 3 a S 4 zakona ¢. 477/2001 Sh. ,,0 obalech” v aktualnim znéni.

-PInime povinnost registrace tykajici se obal(l, jejich evidence, zajiSténi vyuZiti véetné recyklace,
uzavienim smlouvy s AOS EKOKOM a.s.

Styk s potravinami (38/2001 Sb., 1935/2004/EC, 10/2011/EU)
- Uvedené vyrobky jsou v souladu s pozadavky plynoucimi z pfislusné legislativy EU nebo
vnitrostatni legislativy.
ADR - uvedené vyrobky spliiuji pozadavky pro RID-ADR 6.1.5.3, 6.1.5.6 a IATA: 6.3.3, 6.3.6

UN Certifikace: 1H2 /Y150 /5 /* / H/ PA-2883-22-0OKF

- *je datum vyroby (mésic, rok)
- Certifikace je platna do 27.2.2025 na zakladé testu ¢. 126-1-22 z Packaging and environmental
testing laborator of Széchenyi Istvan University, Budapest

Vaha latky zcela napInéného obalu nesmi pfesahnout 150 kg.

Vyrobce materidlu: Unipetrol RPA
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Pokyny pro uzZivatele

Pouziti

Kanystry, ddte jen vyrobky, jsou uréené pro baleni a pfepravu kapalin nebo sypkych materiald.
Vhodnost pouZiti vyrobku vzhledem k obsahu musi ovéfit zakaznik.

Vyrobce nenese odpovédnost za nevhodné pouziti vyrobku nebo za nespravnou manipulaci s
vyrobkem a za pfipadné nasledky vzniklé napf. vylitim obsahu vyrobku z ddvodu nesprdvného
pouzivani nebo z diivodu poskozeni nespravnym pouZivanim.

Materidlova specifikace, identifikaéni znaceni

Vyrobky ur¢ené pro baleni a pfepravu zboii jsou vyrobeny z vysokohustotniho polypropylenu (HDPE).
Identifikacni znaceni se sklada z identifikacniho kédu a grafické znacky a je na vhodném misté
vyrobku.

Manipulace

S vyrobky uréenymi pro baleni a pfepravu zboZi je nutno manipulovat nastojato, otvorem vzhiru,
pomoci rukojeti. Vyrobky se nesmi pfemistovat sunutim po podlaze, vélenim, otaéenim po hranach
nebo hazenim.

Skladovani

Doporu€ujeme: prazdné vyrobky a uzavéry skladovat v uzavienych skladech chranénych proti

pfimym povétrnostnim vliviim, zejména pfimému slune¢nimu zéfeni, pf¥i teploté -20°C aZ +40°C.
Vyrobky ukladat nebo balit do vrstev, jejichz ukladaci vyska je imérna povolené nosnosti a stabilit&.
Naplnéné vyrobky pfepravovat a skladovat pfi teplotdch od —20 do +40° C. P¥i teplotach pod bodem
mrazu viak obsah vyrobku musi zGstat v kapalném stavu (nesmi zamrznout). NapInéné vyrobky
skladovat nastojato, hrdlem vzhiru. Nedoporucujeme: vystavovat vyrobky tepelnému saldni;
pfimému sluneénimu zafeni; skladovani s organickymi rozpoustédly, u nichZ neni zaruena neteénost
k vyrobku; pfimy styk s pryZi a vyrobky z pryZi; trvalé jednostranné zatiZeni, pfehybani nebo
shromaZdovani na sebe (mimo stohovatelnych vyrobki); opirdni o ostré hrany; nedoporuéujeme pro
skladovani hoflavych kapalin.

Plnéni

Pfed plnénim je nutné vyrobky i uzdvéry vytemperovat na 5°C aZ 25°C. Pokud skladovaci podminky
neodpovidaji doporutené teploté, uloZit minimalné na 12 hodin pfed upotiebenim do vytemperované
mistnosti. Rychlé zahfati napf. u radidtoru nema ocekavany Géinek.

Doporucena teplota plniciho média je 15 az 30°C.

Cisténf prepravek v potravinafském re#imu

Nejdfive zbavte pfepravku hrubych necistot pomoci tlaku vody. Nasledné vymyjte teplou vodu s bé#né
prodavanym saponatem (napf. Jar), nakonec kanystr/nadobu vyplachnéte teplou vodou pro zbaveni
od stop sapondatu. Maximalni doporucena teplota pro ¢isténi pfepravek je 70°C.
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